Okregowa Spotdzielnia Mleczarska
w Stalowej Woli

L.dz.
Stalowa Wola 04.09.2017r.

W nawigzaniu do zapytan ofertowych na zakup Automat do pakowania masta i twarogu oraz
Napemiarka rotacyjna z dnia 31.08.2017 ponizej zamieszczam odpowiedzi na nastepujace

pytania:

Automat do pakowania masta i twarogu:
1. Wydajnos¢ 60-120 taktéw/min dla kostek 250 g - rozumiem, ze chodzi o zapakowanie 60-

120 sztuk gotowego produktu? (60-120 cykli/min)

Odpowiedz
Tak

2. Czy maszyna ma wykrawac¢/wytlaczaé kostki masta/twarogu o zadanych wymiarach czy
nie wehodzi to w zakres jej funkcjonalnosci? (gotowe kostki podawane na wejscie maszyny)

Odpowiedz
Maszyna ma za zadanie formowa¢ kostki o zadanych wymiarach ktdre w procesie finalnym
maszyny majg by¢ opakowane. Nie beda podawane kostki tylko masa.

3. Ile wylacznikow bezpieczenstwa ma posiada¢ maszyna?

Odpowiedz

Wylaczniki bezpieczenstwa powinny znajdowac si¢ w miejscach pracy operatoroOw maszyny,
przy gtéwnym pulpicie operatoréw oraz wylgezniki krancowe na wszystkich otwieranych

ostonach.
4. Czy macie Panstwo wymagania co do producenta i modelu urzadzenia drukujacego date

waznoscl 1 numer serii?

Odpowiedz

Preferowane znakowanie metoda Hot-Stamp.

5. Czy macie Panstwo wymagania co do modelu zastosowanego sterownika i panelu
operatorskiego?

Odpowiedz
Panel dotykowy w klasie szczelnosé IPS5, 7 cali

Napetniarka rotacyjna:
1. Czy dla produktow o zroznicowanej gestosci macie Paristwo scisle okreslone progi

wydajnosci maszyny?

Odpowiedz
Minimalna i maksymalna wydajnos¢ maszyny zostala okreslona w opisie zaméwienia

2. Czy magazynki wymieniane beda przez operatora?

Odpowiedz

Tak
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3. Czy jest mozliwo$¢ uzyskania opakowan, ktore obstugiwane bedg przez maszyne (w celach
pogladowych)?

Odpowiedz

Tak, w siedzibie zamawiajacego.

4. Kontrola temp. 400'C - to temperatura zgrzewarki? W jaki sposéb ma zostaé zrealizowana
kontrola czasu zgrzewu i sity nacisku?

Odpowiedz

Tak. Kontrola dtugosci czasu zgrzewania powinna by¢ sterowana z panelu dotykowego zas
sita docisku powinna byé regulowana plynnie.

5. Po zapakowaniu produkty sa podawane przenosnikiem tasmowym na st6t zbiorczy - czy
majg one by¢ uktadane na nim w okreslony sposéb przez maszyne, czy zajmuje si¢ tym juz
operator?

Odpowiedz

Wskazanie aby samoczynnie przesuwaly si¢ na stot obrotowy odbiorczy.

6. Napetniarka ma by¢ zlozona z dwéch niezaleznych linii? Czy awaria jednej z nich ma
automatycznie wyltaczaé druga?

Odpowiedz

Awaria jednej z linii automatycznie zatrzymuje druga.

7. Preferowany producent sterownika, czujnikow, aparatury elektrycznej i pomiarowe;j?
Odpowiedz

Brak preferencji
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